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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
<g) Federstutze 

(f5) Bei der bekannten Federstutze sind zur Fuhrung der 
Schraubendruckfeder Elemente eingesetzt, die aus zu vielen 
Einzelteilen bestehen und einen ungenugenden Schlank- 
heitsgrad gewahrleisten. Bei der neuen Federstutze fur 
schwenkbare Abdeckungen soil die Anzahl der Fuhrungsteile 
verrlngert und die Konstruktion so gestaltet warden, daS em 
Schlankheitsgrad nahezu dem der Gasfeder erztelbar ist. 
Zur Beaufschlagung und Fuhrung der Schraubendruckfeder 
(1) ist im Innendurchmesser derselben ein Fuhrungsgabel- 
paar (2* 3) angeordnat, das aus zwel gegeneinander wirken- 
den jeweils einen Druckteller (8; 12) und eine Fedaratutzen- 
befestigung (9; 13) tragenden, korrosionsschutzend, gleit- 
gunstig und lackabweisend beschichteten FGhrungsgabeln 
(2; 3), mit gegenuberliegenden Gabelteilen (4; 4' und 5; 5') f 
^ deren Ouarschnittsgeometrie ao ausgebildet ist, daS der 
^ Umfang der Schraubendruckfeder (1) auf ganzer LSnge im 
^ Innendurchmesser an mindestens vier Umfangsstellen in 
— definiert gleichma&igen Abstanden linlenformig und/odar 
vielflachenformig gestutzt wird, besteht. 
Die Federstutze kann uberall dort angewendet werden. wo 
schwenkbare Abdeckungen abgestutzt werden sollen. Das 
ist baispielsweise bei Motorhauben, Kofferraumdeckel, Ge- 
wachshaus- und Fruhbeetoffnungen Oder Fenster und der- 
gleichen der Fall. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Federstiitze fur schwenk- 
bare Abdeckungen, insbesondere Motorhauben, Kof- 
ferraumdeckel oder auch Gewachshaus- und Friihbeet- 
off nungen, Fenster und dgl. 

Fur derartige Einsatzfalie ist die Gasfeder noch sehr 
verbreitet. Mit diesem Federelement lassen sich infolge 
der progressiven Kennlinie bei kleinstern Einbauraum 



Querschnittsgeometrie so ausgebildet ist, daB der Urn- 
fang der Schraubendruckfeder im Innendurchmesser an 
mindest vier Umfangsstellen in definiert gleichmaBigen 
Abstanden linienformig und/oder teilflachenformig ge- 
stutzt wird, besteht Die Querschnittsgeometrie eines 
Fuhrungsgabelteiles kann dabei kreissegmentformig, 
T-formig, hammerformig, ankerformig oder ahnlich aus- 
gebildet sein. Die Fuhrungsgabeln sind jeweils am 
Druckteller verbunden und entsprechend angeordnete 



der progressiven i^enniime Dei KjembLcm cuiutiui<iuiii — - — ~~ , . — ~ r . , . . w , 

hoheFederkrafteerzielen.BeimEinsatzvonGasfedern io Stifte im Schraubenfedermittelbereich bewirken erne 



Auszugssperre. Nach einem weiteren kennzeichnenden 
Merkmal der Erfindung ist die Gabelverbindung im 
Schraubenfedermittelbereich als gleichzeitige Auszugs- 
sperre. Im Bereich der Auszugssperre ist ein Damp- 
is fungselement, wahlweise aus einem Elastomer- oder 
Metallf ederelement bestehend, angeordnet. Erfindungs- 
gemaB konnen weitere Funktionselemente korrosions- 
schutzend, gleitgiinstig und lackabweisend beschichtet 
Dau eingesetzt weraen. Dei aer cuucLtung, u.. , uu, F ua werden. Bei der Gabelverbindung im Federmittelbe- 
tierung,derLackierungsowiedemEinbrennvorgangbis 2 o reich wird die Federgabel mit dem Druckteller ver- 
200°C treten solche Schaden an den Gasfedern auf, daB schraubt, verschweiBt, verstemmt oder mittels eines an- 
die Stiitzwirkung im hohen MaBe negativ beeinfluBt deren ublichen Metanverbindungsverfahrens verbun- 
oder eanzlich beseitigt wird. In der Praxis werden des- den. Die Schraubendruckfeder ist im eingebauten Zu- 
halb die Gasfedern entweder aufwendig abgedeckt oder stand in der Federstiitze vorgespannt und kann zweck- 
wahrend der Oberflachenbehandlung zeitweilig durch 2 5 maBigerweise auch aus zwei oder mehreren Einzelfe- 



treten jedoch zwei wesentliche Nachteile auf. Die Wir 
kung der Gasfeder wird entscheidend von der Umge- 
bungstemperatur beeinfluBt. Temperaturdifferenzen 
wirken sich proportional auf die Federsteife aus und 
haben somit wesentliche Unterschiede in der Stiitzwir- 
kung zur Folge. In der Kraftfahrzeugindustrie mussen 
zurn Zwecke einer rationellen Fertigung die Stiitzele- 
mente vor der Oberflachenbehandlung im Karosserie- 
bau eingesetzt werden. Bei der Entf ettung, der Phospha 



Hilfsstutzen ersetzt. Sowohl der Abdeckvorgang als 
auch das Auswechseln bringt der Fahrzeugindustrie er- 
hebliche Mehraufwendungen. 

Zur Beseitigung dieser Nachteile wurde eine Feder- 
stiitze gefunden und mit dem Aktenzeichen G 9416903.9 
registriert, die aus einer den Stiitz- und Federungsver- 
haltnissen entsprechenden Schraubendruckfeder be- 
steht, die mittels einer speziellen Fiihrung bei rninimal- 
stem Einbauraum, die verschiedensten Oberflachenbe- 
schichtungen ubersteht, ohne WirkungseinbuBen zu 
verzeichnen. Die Druckfeder wird etwa iiber ihrer hal- 
ben Lange durch einen im Innenbereich angeordneten 
sternformigen Profilkorper gefiihrt, der an einem Ende 
einen Druckteller tragt und am anderen ein Kolbenele- 
ment auf nimmt, an dem der zweite Druckteller bef estigt 
ist Vom Druckteller am Kolbenelement gehen kreisseg- 
mentformige Fuhrungsbleche oder auch FQhrungsbol- 
zen bis zum sternformigen Profilkorper und bilden so- 
mit die Federfuhrung in dem Bereich, wo der sternfor- 
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dern bestehen. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel wird anhand der schemati- 
schen Zeichnungen beschrieben. 
Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt der Federstiitze mit Fuh- 
rungsgabeln kreissegmentformig, 
Fig. 2 einen Querschnitt durch Fig. 1, 
Fig. 3 eine Fuhrungsgabel mit Druckteller und Feder- 
stutzenbefestigung, 
Fig. 4 einen Querschnitt durch Fig. 3, 
Fig. 5 einen Langsschnitt einer Federstiitze mit kreis- 
segmentformigen Fuhrungsgabeln in besonders schlan- 
ker Ausfuhrung, 

Fig. 6 einen Querschnitt durch Fig. 5, 
Fig. 7 einen Langsschnitt einer Federstutze mit Ga- 
belverbindung irn Schraubenfedermittelbereich, 

Fig. 8 einen Querschnitt durch Fig. 7 mit ankerformi- 
ger Federgabel, 
Fig. 9 einen Querschnitt durch eine Federstutze nut 



mit die Federfuhrung in dem Bereicn, wo aer sternior- rig. ^ emeu v<u^^««*«- — - — » — — 

mige Profilkorper nicht wirkt Antihaf tbeschichtung der 4 5 T-formigem Federgabelpaar und vorgeformten Scnrau- 
aktiv wirkenden Teile beseitigen die geschilderten benbohrungen, m 
Nachteile der Gasfedern gleichermaBen wie der Einsatz Fig. 10 emen Querschnitt wie Fig. 9, jedoch mit ham- 

von Werkstoffen, die resisdent gegen die Behandlungs- merformiger Querschnittsgeometrie der Federgabel 
medien sind. Als Nachteil hat sich aber herausgesteilt, Fig. 11 einen Langsschnitt einer Federstutze ahnlich 
daB die Federstutze aus zu vielen Einzelteilen besteht 50 wie Fig. 1, jedoch mit Dampfungselement im Bereich 
und folglich hohe Fertigungskosten entstehen. Deswei- der Auszugssperre, 
teren ist, bedingt durch die kolbenartige Funning der Fig. 12 emen Querschnitt durch Fig. 11. 
Federfuhrungsteile, eine Grenze fur den Schlankheits- Die Fig. 1 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel der erfin- 

grad und damit fur das Einsatzgebiet der Federstutze dungsgemaBen Federstiitze. Diese Federstutze besteht 
g esetzt 55 aus einer Schraubendruckfeder 1, die infolge ihrer not- 

B ■ ■ - * ■- wendigen Abmessungen nicht knicksicher ist. Im Innen- 

bereich der Schraubendruckfeder 1 ist ein Fuhrungsga- 
belpaar 2; 3 angeordnet. Jede Fuhrungsgabel 2; 3 besitzt 
zwei gegeniiberliegende Gabelteile 4; 5 und 4'; 5' von 
6 o beispielsweise kreissegmentformiger Querschnittsgeo- 
metrie. Jede Fuhrungsgabel 2; 3 ist im Bereich der 
Schraubendruckf ederstirnfiache 6; 7 verbunden und mit 
einem Druckteller 8 zur Beaufschlagung der Schrauben- 
rungsgabeipaar angeorane* , 5l , aa* ^ *w«. druckfeder 1 sowie einer ^J^^^^g^l 

andtr wirkende, jeweils einen Druckteller und eine Fe- 65 versehen. Erne weitere Moghchke.t besteht in das ; Fe- 
derstutzenbefestigung tragende, korrosionsschiitzend, dergabelverbindungsteil 10 ein Gewmde 11 einzubnn- 
JS^S^SSSSbSSLA beschichtete Fuhrungs- gen und so montageerleichternd einen weiteren > Druck- 
gabeln mit gegenuberliegenden Gabelteilen, deren teller 12 und eine Federstutzenbefest.gung 13 anzubnn- 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Fe- 
derstutze fur schwenkbare Abdeckungen zu schaffen, 
die aus einer minimalen Zahl von Einzelteilen besteht 
und einen Schlankheitsgrad nahezu der der Gasfedern 
gewahrleistet. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, 
daB zur Beaufschlagung und Fiihrung der Schrauben- 
druckfeder im Innendurchmesser derselben ein Fiih- 
rungsgabelpaar angeordnet ist, das aus zwei, gegenein- 
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gen. Die Fuhrungsgabeln 2, 3 sind zwischen den Druck- 
tellern 8; 12 und den freien Fuhrungsgabeienden langer 
ais die halbe Lange der Schraubendruckfeder 1. Im ent- 
spannten Zustand der Schraubendruckfeder 1 sind die 
Fuhrungsgabeln 2; 3 in Schraubendruckfedermitte noch 
im Eingriff und bewahren somit standig die Schrauben- 
druckfeder 1 am kritischsten Punkt vor dem Ausknik- 
ken. Nahe dem freien Ende jeder Fuhrungsgabei 2; 3 ist 
ein Stift 14; 15 angeordnet. Diese Stifte 14, 15 bewirken 
eine Auszugssperre und ermoglichen ein Vorspannen 
der Schraubendruckfeder 1 . 

Das Fuhrungsgabeipaar 2; 3 mit kreissegmentformi- 
ger Querschnittsgeometrie wurde die Schraubendruck- 
feder 1 in vollem Umfang im Innendurchmesser beruh- 
ren. Zur Verringerung der so entstehenden groBen Rei- 
bung sind die kreisbogenformigen AuBenseiten der 
Fuhrungsgabeln 2; 3 wie Fig. 2 darstellt, mit einer Abfla- 
chung 16 versehen. Die Fig. 5 und 6 zeigen, daB mit 
einem Federgabelpaar 2; 3 und kreissegmentformiger 
Querschnittsgeometrie gemaB Fig. 2 sehr schlanke Fe- 
derstutzen realisierbar sind. Der Schlankheitsgrad 
weicht kaum von dem einer Gasfeder, bei gleichen Lei- 
stungsbedingungen ab. Eine weitere Ausfuhrungsform, 
insbesondere zur Reaiisierung einer giinstigeren Her- 
stellungstechnologie der FQhrungsteile und der Feder- 
stiitze selbst zeigt Fig. 7. Die hier dargestellten Fuh- 
rungsgabeln 17; 18 besitzen ein Fuhrungsgabelverbin- 
dungsteil 19 im Mittelbereich der Schraubendruckfeder 
1, entweder als gesondert verbundenes Stutzblech oder 
angeformtes Stuck- Das Fuhrungsgabelverbindungsteil 30 
19 ist dabei so bemessen, daB es gleichzeitig als Aus- 
zugssperre und Schraubendruckfedervorspanneinrich- 
tung dient Die in Richtung Schraubendruckfederstirn- 
flachen 6, 7 offenen Fuhrungsgabeln 17, 18 werden bei 
der Montage mit den Drucktellern 8; 12, in dem entspre- 
chende Aussparungen 20; 21 vorgesehen sind, verbun- 
den. Die Verbindung der Fuhrungsgabeln 17; 18 mit den 
Drucktellern 8; 12 erfolgt zweckmaBigerweise durch 
verschweiBen, verstemmen, verkleben, verloten oder 
dgi. Es besteht auch die Moglichkeit, wie in den Fig. 9 
und 10 beispielsweise dargestellt, Schraubenbohrungen 
22 vorzuformen und mittels selbstschneidenden Schrau- 
ben eine Verbindung der Fuhrungsgabeln 17; 18 mit den 
Drucktellern 8; 12 herzustellen. Die Fig. 8, 9 und 10 
zeigen weitere mogliche Fuhrungsgabelprofile ohne 45 
sich darauf zu beschranken. 

In bestimmten Anwendungsfallen hat es sich fur 
zweckmaBig erwiesen, im Bereich der Auszugssperre 
ein Dampf ungselement 23, wie die Fig. 1 1 und 12 zeigen, 
anzuordnen. Die maximale Ausfederung der Federstut- 
ze wird dabei in der Endphase gedampft und erfolgt 
mittels eines Metall- und/oder Elastomerfederelemen- 
tes. 

Alle Funktionselemente dieser Federstiitze sind kor- 
rosionsschutzend, gleitgilnstig und lackabweisend be- 55 
schichtet. 



10 Federgabelverbindungsteil 
It Gewinde 

12 Druckteller 

13 Federstutzenbefestigung 

14 Stift 

15 Stift 

16 Abflachung 

17 Fuhrungsgabei 

18 Fuhrungsgabei 

19 Fuhrungsgabelverbindungsteil 

20 Aussparung 

21 Aussparung 

22 Schraubenbohrungen 

23 Dampfungselement 
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Bezugszeichenliste 

1 Schraubendruckfeder 

2 Fuhrungsgabei 

3 Fuhrungsgabei 
4,4' Gabelteii 
5,5' Gabelteii 

6 Schraubendruckf ederstirnflache 

7 Schraubendruckfederstirnflache 

8 Druckteller 

9 Federstutzenbefestigung 
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Patentanspriiche 

1. Federstiitze fur schwenkbare Abdeckungen mit 
einer schlanken, fur relativ lange Federwege ausge- 
legte und dadurch nicht knicksichere Schrauben- 
druckfeder, dadurch gekeiuizeichnet, daB zur Be- 
aufschlagung und Fuhrung der Schraubendruckfe- 
der (1) im Innendurchmesser derselben ein Fuh- 
rungsgabeipaar (2; 3) angeordnet ist, das aus zwei 
gegeneinander wirkende, jeweils einen Druckteller 
(8; 12) und eine Federstutzenbefestigung (9, 13) tra- 
gende, korrosionsschutzend, gleitgunstig und lack- 
abweisend bebeschichtete Fuhrungsgabeln (2; 3) 
mit gegenuberliegenden Gabelteilen (4; V und 5; 
5'), deren Querschnittsgeometrie so ausgebildet ist, 
daB der Umfang der Schraubendruckfeder (1) im 
Innendurchmesser an mindest vier Umfangsstellen 
in definiert gleichmaBigen Abstanden linienformig 
und/oder teilflachenf ormig gestutzt wird, besteht. 

2. Federstiitze nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Querschnittsgeometrie eines FQh- 
rungsgabelteHes (4; 4' und 5; 5') kreissegmentfSr- 
mig, T-formig, hammerfSrmig, ankerformig o. dgl. 
ausgebildet ist. 

3. Federstiitze nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungsgabeln (2; 3) am 
Druckteller (8; 12) verbunden sind und eine Aus- 
zugssperre mittels Stifte (14; 15) im Schraubenfe- 
dermittelbereich angeordnet ist 

4. Federstiitze nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Gabelverbindung (19) im 
Schraubenfedermittelbereich als gleichzeitige Aus- 
zugssperre ausgebildet ist 

5. Federstiitze nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Bereich der Auszugssperre 
ein Dampfungselement (23) wahlweise aus einem 
Elastomer- oder Metallfederelement bestehend an- 
geordnet ist 

6. Federstiitze nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB weitere Funktionselemente kor- 
rosionsschutzend, gleitgunstig und lackabweisend 
beschichtet sind. 

7. Federstiitze nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Federgabel (17; 18) dem 
Druckteller (8; 12) und Federstutzenbefestigung (9; 
13) bei Gabelverbindung im Schraubenfedermittel- 
bereich verschraubt, verschweiflt, verstemmt, ver- 
klebt, verlotet o. dgl. ist 

8. Federstiitze nach Anspruch 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schraubendruckfeder (1) 
vorgespannt ist 

9. Federstiitze nach Anspruch 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schraubendruckfeder (1) aus 
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zwei oder mehreren Einzelfedern besteht 
Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 
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